vom Materialflussrechie
gesteuerten Forders
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Die Kroschke sign-international GmbH aus Braunschweig hat

sich fiir das Retrofitting seines Materialflussrechners entschieden.

ie Kroschke sign-internati-
D onal GmbH ist ein Vollsor-

timentsanbieter mit 22.000
Produkten in den Bereichen Kenn-
zeichnung, betriebliche Sicherheit
und personliche Schutzausriis-
tung. Produziert werden jahrlich
35 Millionen Schilder, Aufkleber
und Etiketten im industriellen
Sieb- und Digitaldruckverfahren.
An den Standorten Braunschweig,
Schweinfurt, Sinsheim und in Os-
terreich beschiftigt die Kroschke-
Gruppe insgesamt fast 500 Mitar-
beiter.

Seit der Griindung 1957 ist
Kroschke von konstantem, nach-
haltigem Wachstum gepragt
und hat sich zum Marktfithrer
in Europa bei Produkten fiir Ar-
beitssicherheit und Sicherheits-
kennzeichnung entwickelt. Das
Produktspektrum reicht vom mil-
limetergroflen Kleinteil bis hin zur
vier Meter langen Leitplanke.
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Damit die Anforderungen des
breiten Kundenspektrums opti-
mal abgebildet werden konnten,
kamen nach und nach mehrere
Eigenentwicklungen in SAP zum
Einsatz. Parallel dazu befand sich
die SPS-Steuerung fiir die Behal-
terférdertechnik aber weiterhin in
einer ,eigenen Welt®. Es war zwar
bekannt, welche Objekte sich auf
der Forderstrecke befinden, deren
genaue Position war jedoch nicht
ermittelbar. Ein dringender Auf-
trag konnte also bei Bedarf nicht
vorgezogen werden.

Um den stetig wachsenden Ver-
sandmengen gerecht zu werden,
wurde 2008 ein neues Lagerzen-
trum mit 7.200 Quadratmetern
Nutzfliche zusatzlich zu den be-
stehenden Lagerflichen mit 6.800
Quadratmetern gebaut. Der Ver-
sandbereich wurde komplett im
neuen Lagergebiude gebiindelt.
Das bestehende und das neue

» Wir wis-
sen, was
auf der
Forderan-
lage ist,
aber nicht

wo.“

Ufuk Doganay,
Logistikleiter
Kroschke

Lagergebdude wurden dazu iber
eine Forderstrecke miteinander

verbunden, die iiber einen eige-
nen Materialflussrechner (MFR)
gesteuert wird.

Die Kommissionierung erfolgt
papiergebunden, fast ausschliefi-
lich nach dem Mann-zu-Ware-
Prinzip. Die Ware wird an 559
Konsolidierungspliatzen gesam-
melt und dort in Transportbehal-
ter gepackt. Diese laufen anschlie-
Bend tiber das vom Materialfluss-
rechner gesteuerte Fordersystem.
In Spitzenzeiten sind auf den For-
derstrecken bis zu 600 Behilter
gleichzeitig unterwegs und werden
im Warenausgangsbereich auf die
16 Packstationen verteilt.

,Die gesamte Forderstrecke
samt Karussell ist fiir uns eine
Black Box. Wir wissen zwar, was
sich auf der Forderanlage befin-
det, aber nicht wo. Es ist deshalb
nicht moglich, einen dringenden
Auftrag, der auf der Forderstrecke
ist, vorzuziehen, wenn das nétig
wire®“, beschreibt Logistikleiter
Ufuk Doganay die Ausgangssitua-
tion. Eine Anpassung des Forder-
systems war inhouse nicht még-
lich, da der Materialflussrechner
eine eigens entwickelte Drittla-
sung war, die vom Hersteller fiir
Kroschke gewartet und modifiziers
wurde. So sollte der Materialfluss-
rechner nun durch eine native
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SAP-Losung abgel6st werden, mit
der die Siemens S7-Steuerung der
Forderstrecken direkt angesteuert
werden konnte. Mit der Serkem
GmbH als Realisierungspartner
wurde das Retrofitting des Mate-
rialflussrechners und begleitend
dazu die Optimierung der unter-
nehmensinternen Logistikprozes-
se angegangen. Innerhalb weniger
Monate wurde der bestehende
Materialflussrechner reengineered
und von einer reinen SAP-Losung
abgeldst. ,,Bereits am zweiten Tag
lief die neue Materialflusssteue-
rung fast storungsfrei. Und die
Fehler lieflen sich immer als An-
wenderfehler ermitteln. Hier ha-
ben wir noch Optimierungspoten-
zial, allein schon durch die Lern-
kurveneffekte, so Jorg Tolksdorf,
Fachbereich Logistik bei Kroschke.

Mehr Flexibilitat

Uber den Materialflussrech-
ner wurde ein S7-Rechner von
Siemens angesteuert. Der MFR
tbergibt dabei das Ziel fiir den je-
weiligen Behilter an die S7, diese
steuert anschlieffend den Behdlter
eigenstandig an das Ziel und be-
stimmt bei Staus oder Stérungen
auch selbstindig die geeigneten
Alternativrouten.

In der neuen SAP-Lésung tiber-
nimmt das SAP-System die Rolle
des bisher eingesetzten MFR und
tibergibt die Ziele der Forderbehal-
ter ohne Umwege an die S7-Steue-
rung. Die Anbindung erfolgt tiber
die SAP-Komponente PCo (Plant-
Connectivity). Insgesamt iibermit-
telt das SAP-System bis zu 300.000
Telegramme zur S7-Steuerung fiir

Kontrollbuch fiir Transporter 2,8 -3,5 t

e Mit Ausfullanleitung

auf einen Blick

geheftet im Schutzumschlag

hugs®-

e Lenk- und Ruhezeiten, Arbeitszeiten
sowie Lenkzeitunterbrechungen

Format DIN A5, 36 Tageskontrollblatter,

die Feinsteuerung der Fordertech-
nik. Sobald ein Behélter an einem
Scanner ist, wird im SAP ein neues
Ziel iiber ein SC-Telegramm ange-
fragt, welches in Echtzeit {iber ein
TA-Telegramm iibermittelt wird.

Die Behilterbildung im Wa-
reneingangsbereich wird nun von
SAP besser unterstiitzt. Fiir jeden
im Wareneingang befiillten Behal-
ter wird automatisch ein Zielort
iiber Steuertabellen ermittelt. Der
Grofteil der Behalter wird iiber die
Forderanlage an einen der 24 Ziel-
bahnhofe gebracht. Ein Teil der
Behalter wird im alten Lagerge-
baude mittels Rollwagen zum Ziel
befordert. Dieser Prozess wird mit
einer neuen Quittierfunktion am
Scanner unterstiitzt.

Im Konsolidierungsbereich er-
folgt das Sammeln der Behilter fiir
die Lieferungszusammenstellung
nun komplett SAP-unterstiitzt. Ist
die Lieferung komplett, wird iiber
einen Scan automatisch der Fol-
geschritt fiir den Transport zum
Packplatz angestofien.

Der Arbeitsvorrat fiir jeden
Packplatz wird nun dynamisch
anhand verschiedener Kriteri-
en ermittelt und die Lieferungen
entsprechend zugeteilt. Der neue
Prozess bietet mehr Flexibilitat,
gerade wenn auf sich dndernde
Prioritdten reagiert werden muss.
In Verbindung mit der Feinsteue-
rung der Forderanlage iiber SAP
ist es nun moglich, Behalter, die
zu dringenden Auftrigen bzw. zu
Expressversandarten gehoéren, mit
Prioritdt zu transportieren und di-
rekt dem nachsten freien Packplatz
zuzuweisen. Der neue Prozess be-
achtet auch, dass Sonderprozesse

e Nach § 1 Abs. 6 FPersV (Mitfuhrpflicht)
e Perforiert zum leichten Heraustrennen
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Hintergrund: Kroschke

foioi

Kroschke
beschaftigt an
den Standorten
Braunschweig,
Schweinfurt,
Sinsheim und in
Osterreich fast
itarbeiter.

L) Poch 1 B :
Umsatz
110 Millionen Euro in 2015

Mitarbeiter

500 insgesamt

Standorte

Braunschweig, Schweinfurt,
Sinsheim und in Osterreich

Sonstige Zahlen

22.000 verschiedene Produkte
540.000 Lieferungen im Jahr
6.000 Lagerbewegungen

fiir bestimmte Kunden nur an spe-
ziellen Packplitzen moglich sind.
Der NIO (Nicht-In-Ordnung)-
Prozess wird nun ebenfalls mit
einer SAP-Steuerung abgebildet.

An vielen Stellen im Intralogis-
tikprozess unterstiitzen erweiterte
mobile Transaktionen auf Basis
von ITS Mobile die Mitarbeiter
im Lager.

Viele Prozessschritte kdnnen
nun bequem per Scanner quittiert
werden. Monitore fiir die Pack-
platzauslastung und die Férderan-
lage sorgen fiir mehr Transparenz
und Ubersicht im Wareneingang,
Lager und Versand. is
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